Automatikmessen 2020

Mennesker og robotter, v/ Peter Ahlberg, CSPO
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CASE:
Cartridge feeding robots
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CARTRIDGE FEEDING ROBOTS
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Process description

)
Pick a box from a Look at the bottom of the If cartridges are OK —

pallet cartridge in the box and check load to washing
for damages machine’s buffer




CARTRIDGE FEEDING

ROBOTS

> There are nearly 400 cartridges 1n a
box

> Check for all kinds of cartridge
damage

> There 1s only 2,5 x 2,5 m space
available at the shop floor

> Don’t breech validation of
equipment in the room

> Don’t obstruct other ongoing
operations in the room

> Ideally, do not put any equipment
in the room
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COST OPTIMIZATION IN PROJECTS

The Prolnvent way...

B Conceptual Design Basic Detailed Design .
Vision/Need
ision/Nee (CD) Design (BD) (DD) Solution

Preliminary Design
|

o
Fordele/Ulemper Prototype »
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Flexsibel Robot linje

Fuld automatisk linje

Semi automatisk linje
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Cyklustid 2 sek

Cyklustid 2,5 sek

Cyklustid 3 sek

Cyklustid 3,5 sek

Cyklustid 4 sek

Vision styret Robot |  Vibration Feeder | Manuelt indfodning | ekt Palette
- opkitning
Palette tr: Line®r Flexlink conveyor Rundbord
Produktions Setup Produktions Setup Optimeret speed
koncept 1 koncept 2 Production Setup
R e Special-made system | Simi Standard koncept
koncept 2 3
Kontrol In-line og kontrol Kontrol station Vision B —
station
. Punkt smering | .
Smering standard runkt smoring sneft
4
Link-Silencer Formonteret koncept 1 / Separat rundb.ord Inline montage
montage station
. . . Hydraulisk-Pneumatisk __—
Nitning Hydraulisk koncept 1 |[Penumatisk koncept 1 Servo koncept 3 Kombineret koncept 1 Kopi
Lock casing Orinteret, opkitning Inline orinteret Robot monteret 2 aksed press monteret
Short Spring og long Press montage dorn Montage med @ndref]
spring n koncept 1 Forspzndt montage fieder design
Print Laser print l
Parkning Automatis Robot l

system
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_____________ Del-Losning
_______________ A B C D E
Del-fupktion "
1 | Automatitations niveau | Flexsibel Robot linje i Fuld automatisk linje | Semi automatisk linje
2 Layout I I [ | | |
I_' 1 I 1 [ 1 | |
3 Kapasitet Cyklustid 2 sek Cyklustid 2.5 sek Cyklustid 3 sek Cyklustid 3.5 sek Cyklustid 4 sek
4 Indfodning Vision s7oPRObOtmfec Vibration Feoder | Manuclt indfodning | 12noelt Palette
opkitning
-
5 Transport Palette transportor Linezr paletteanleg Flexlink conveyor Rundbord
5 Plug og aksel montage Produktions Setup Pr it p Optimeret speed
ko koficept 2 Production Setup
7 |t 2 B e Specwl—mide.:ystem Simi Standard koncept
koficept 2 3
8 Kontrol Itinegg kontrol Kontrolstation Vision
statioft
9 Smoerin; Scgeing Punkt smhiesing sneft
S standard &
10 Link-Silencer Formonteret koncept 1 Sepatat rundb_otd Inline montage
montage station
- . . . y Hydraulisk-Pneumatisk .

11 Nitning Hydraulisk koncept 1 | Penumatisk koncept 1 Servo koncept 3 Kombineret koncept 1 Kopi

/
12 Lock casing Orinteret, opkitni W Robot monteret 2 aksed press monteret

Short Spring og long Press montage dorn Montage med @ndret
13 B Koncept 1 Forspazndt montage feder design
14 Print Laser print
15 Parkning Automatis Robot Automatisk x-y-z Mellemizg og Palle Manuelt
system manuelt
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Bedommelsesskalaen er 1-3,
hvor 1 er darlig og 5 er god

Proces

Konstruktion

@konomi

Arbejdsmilje

Bedommelsesveerdien ganges
med veegtninger, for at fa det
endelige resultat

Bedommelsesparametre

Driftsikkerhed

Simplicitet/service

Sterrelse/voulumen
Rengroingsvenlighed

Robusthed

Anskaffelsesomkostninger

Adgangsforhold

Energiforbrug

Lesninger:

Flexsibel Robot linje

Semi automatisk linje

Fuld automatisk linje

Kommentar: Lav = 0-5, Middel = 0-10, Hoj 0-15
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Prolnvent

proinvent.dk

THANK YOU FOR
YOUR TIME
— please, reach out.

Peter Rico Ahlberg
Chief Sales- and Project Manager

Senior Partner

pra@proinvent.dk
+45 2290 5230
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