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@strigske og tyske vaerktojs-

maskiner i felles salgsselskab

Wien: Den gstrigske varktgjsmaskinproducen-

ten Emco Maier Ges. m.b.H., Hallein, vil nu

omstrukturere sin salgsorganisation. Det er en
folge af samarbejdet med det tyske firma Magdeburg
Werkzeugmaschinen AG, Magdeburg, der nu fgrer til at
salgsarbejdet for begge selskaber bliver lagt sammen i
en felles organisation. Som en del af aftalen har Emco
Maier overtaget en 15 procent kapitalandel af den tyske
partner. Begge selskaber hgrer sammen med det tjekki-
ske firma Intos til den gstrigske vaerktgjsmaskingruppe
Mirko Kovats. emme

NEG Micon henter skotsk ordre

Spurness: NEG Micon har faet en ordre fra
Scottish and Southern Energy, Storbritanniens
starste forsyner af alternativ energi.
Det drejer sig om en vindmgllepark pa 11 Mega-Watt
i Spurness pa Orkney-gerne. De fgrste tre mgller ventes
opstillet inden udgangen af 2004, og en fjerde molle
ventes pa plads til naeste ar.
Nar vindmglleparken er ferdig, vil den kunne produ-
cere nok elektricitet til at forsyne 6.500 hjem.
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Pressalit anvender 1 forvejen robotter i toiletseedeproduktionen.

I efterdret suppleres fabrikken i Ry med den nye montagelinie.

teknisk chef hos Pressalit
Henrik Damborg.

Vision finder positionen

Montagelinien bestdr af
fem procespladser og er op-
bygget med automatisk
indfedning af seder og lag

meken. Pd den femte og sid-
ste procesplads samles sa-
de og ldg til et seet. Det sker
ved, at haengslerne saettes
sammen med bgsninger.
Endelig kan det feerdige
st sendes videre til pakke-
maskinen eller leegges i

i herdeplast fra mellemva- transportkassetter.
relageret. Men da emnerne
ikke nedvendigvis stdr ens Ethernet styrer

ved indfpdningen bruger
maskinbyggeren visiontek-
nologi pd montageliniens
fire indfedningslinier til at
bestemme emnernes positi-
on og rotation. Det sker for
den forste robot griber em-
nerne og placerer dem pa
transportlinien. Da sade
og ldg ikke er fikserede pd
transportlinien har hver
procesplads et visionsy-
stem, der finder emnernes
position.

Pd forste procesplads
monteres plastemner pa
sedets dele. Montageenhe-
den bestdr af en kombinati-
on af et fleksibelt fpdesy-
stem, en robot og vision.
Der er en montageenhed til
se-det og en til 1dget. P4 an-
den procesplads monterer
enheder og en robot, som
er forsynet med skruema-
skiner, haengsler. Herefter
folger en tom procesplads,
samt en plads til manuel
montage.

“Den tomme proces-
plads er der, fordi Pressalit
vil have mulighed for at ud-
vide montagelini-en med
flere funktioner, og den
manuelle plads er til even-
tuel manuel bearbejd-
ning,” forklarer Nils Ham-

Kommunikationen mellem
anleggets enheder kom-
mer til at foregd med Devi-
ce- og Ethernet og omstil-
ling af linien styres via re-
cepter og stregkoder.

“Robotterne er styret via
Ethernet, fordi man gen-
nem platformen Webware
SDK kan skrive direkte til
dem, mens de arbejder. Der
vil altsd ikke gd procestid
tabt ndr nye positioner og
recepter indlaeses” fortael-
ler Nils HammekKken, der ser
kombinationen af teknolo-
gierne som vejen frem for
danske producerende virk-
somheder:

“Sddan en montagelinie
er velegnet til mange appli-
kationer, da det samme sy-
stem kan hand-tere forskel-
lige emner uden omstil-
ling. Med en sddan let om-
skiftelig enhed giver det
god gkonomi at automati-
sere produktion, der ikke
tidligere har kunnet gen-
nemfores, fordi serierne
har veeret for smi.”

Nils Hammeken forven-
ter, at montagelinien til
Pressalit vil veere klar til ef-
terdret.
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