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Virksomhedsbeskrivelse

Selskab: Prolnvent A/S teknologiudvikling
Lyngse Alle 3
2970 Hersholm
CVR-nr.: 14 24 89 94
Hjemstedskommune: Hersholm
Telefon: 45 76 10 01
Telefax: 45 76 10 02
Telefon vaerksted: 45 76 10 03
Internet: www.proinvent.dk
E-mail: mail@proinvent.dk

Hovedaktivitet: Selskabets formal er at drive ingenior-, handels-, radgivnings- og maskinbygnings-
virksomhed inden for udvikling af produktionsmaskiner og integreret produktionsud-
vikling.

Moderselskab: Prolnvent Group Holding A/S

CVR-nr.: 27 3756 42

Sesterselskab: Videometer A/S
CVR-nr.: 24 23 04 30
Lyngse Alle 3
2970 Hershoim
Telefon: 45 76 10 77
Telefax: 45 76 10 41

ParaTest ApS
CVR-nr.: 27 95 88 69
Lyngse Alle 3

2970 Hersholm
Telefon: 45 76 10 01
Telefax: 45 76 10 02

Montagevarksted: Lyngse Alle 3, 2970 Hersholm
Telefon: 45 76 10 03

Bestyrelse: Svend Bang Christiansen, formand
Leif Dalum, administrerende direkter
Torben Petersen, advokat
Morten Jacobsen, medarbejderreprasentant

Direktion: Leif Dalum

Revision: Deloitte Statsautoriseret Revisionsaktieselskab
Bank: Danske Andelskassers Bank A/S

Forsikring: TopDanmark A/S

Godkendt pa selskabets generalforsamling, den 3. november 2006
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Ledelsespategning
Vi har dags dato aflagt arsrapporten for 2005/06 for Prolnvent A/S teknologiudvikling.

Arsrapporten er aflagt i overensstemmelse med arsregnskabsloven. Vi anser den valgte regnskabspraksis for
hensigtsmassig, saledes at arsrapporten giver et retvisende billede af selskabets aktiver og passiver, finansielle
stilling samt resultatet.

Arsrapporten indstilles til generalforsamlingens godkendelse.

Hersholm, den 3. november 2006

Direktion

administrerende direktor

Bestyrelse

Leif ialum

Svend Bang Christiansen
forman

*W 9(/" 6@(% . Cu%@/\ﬂm

Torben Petersen orten Jacobsen
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Revisionspategning

Til aktionzererne i ProInvent A/S teknologiudvikling
Vi har revideret arsrapporten for Prolnvent A/S teknologiudvikling for regnskabsaret 2005/06. Arsrapporten

aflegges efter &rsregnskabsloven.

Selskabets ledelse har ansvaret for 4rsrapporten. Vores ansvar er pé grundlag af vores revision at udtrykke en

konklusion om arsrapporten.

Den udferte revision

Vi har udfert vores revision i overensstemmelse med danske revisionsstandarder. Disse standarder kraver, at
vi tilrettelzgger og udferer revisionen med henblik pa at opné hej grad af sikkerhed for, at arsrapporten ikke
indeholder vasentlig fejlinformation. Revisionen omfatter stikprevevis undersegelse af information, der un-
derstotter de i arsrapporten anferte belgb og oplysninger. Revisionen omfatter endvidere stillingtagen til den af
ledelsen anvendte regnskabspraksis og til de veesentlige sken, som ledelsen har udevet, samt vurdering af den
samlede prasentation af &rsrapporten. Det er vores opfattelse, at den udferte revision giver et tilstreekkeligt

grundlag for vores konklusion.
Revisionen har ikke givet anledning til forbehold.

Konklusion
Det er vores opfattelse, at arsrapporten giver et retvisende billede af selskabets aktiver, passiver og finansielle
stilling pr. 30. september 2006 samt af resultatet af selskabets aktiviteter for regnskabsaret 2005/06 i overens-

stemmelse med arsregnskabsloven.
Birkered, den 3. november 2006

Deloitte
Statsautoriseret Revisionsaktieselskab

statsautoriseret revisor
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Ledelsesberetning
ProInvent-gruppen har felgende konstellation:
| Prolnvent ‘ , .
} Group Holding A/S : Maintec ApS !
100% | Prolnvent A/S !
] teknologiudvikling
o, | 0
- S1% Videometer A/S - 9%
} visionteknologi
37% 12%
“—{ Paratest ApS '

Prolnvent A/S teknologiudvikling er gruppens storste driftsselskab, og i denne beretning benzvnes selskabet
blot Prolnvent. Nzrvarende drsrapport omfatter aktiviteterne i dette selskab. Prolnvent blev grundlagt i 1994
af civilingenier Leif Dalum. Selskabets vigtigste forretningsomrade er ingenior-, handels-, rddgivnings- og

maskinbygningsvirksomhed inden for udvikling og realisering af produktionsmaskiner og integreret produkt-
udvikling.

Forretningsgrundlag
Prolnvent er en innovativ virksomhed, hvis forretning er baseret pé at identificere, tilretteleegge og gennemfore
teknologi- og produktudviklingsprojekter for udviklingsintensive industrivirksomheder. Der kan indhentes

detaljerede oplysninger om Prolnvent pd www.proinvent.dk og om sesterselskaberne pd www.videometer.com
0g www.paratest.com.

Der er fokus pa at specialisere Prolnvents kompetencer inden for udvikling og realisering af produktionsma-
skiner og integreret produktudvikling.

Prolnvents ydelser har i regnskabséret hovedsagelig omfattet:
¢ Udarbejdelse af produktionsanalyser og opstilling af teknologiplaner

¢ Udvikling og realisering af komplette produktionssystemer
¢ Udvikling og levering af montagecelle
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Ledelsesberetning

® Udvikling af produktionsceller baseret pa robotter med syn (visionstyrede robotter)

® Udvikling og realisering af modulopbyggede maskiner

* Udvikling og realisering af montagemaskiner med plastsvejseudstyr

® Maskinkonstruktion, visualisering og dokumentationsarbejde i Pro/ENGINEER 0og 1 INVENTOR
® Levering af robotbaserede turn-key-projekter

* Levering af maskiner til inspektion, sortering og pakning i samarbejde med Videometer

* Projektering og programmering af proces- og maskinstyringer

® Maskinbygning

* Projektledelse.

Prolnvent er specialist i problemstillinger med automatisering af "vanskeligt automatiserbare processer" inden
for udvikling og realisering af specielle produktionsanlzg. De gennemforte projekter har givet store rationali-

seringsgevinster for Prolnvents kunder og derigennem en forgget konkurrenceevne.

Generelt udvikler ProInvent automatiske produktionsanleg — og i disse indgér ofte robot-teknologi. Prolnvent
veelger det robotfabrikat, der er mest hensigtsmassigt til opgaven, eller det som kunden ensker. Prolnvent har
ingen eksklusivaftaler med robotleveranderer, men foretraskker gerne ABB, som er en af verdens forende leve-
randerer af ny arbejdsbesparende teknologi til industrivirksomheder. Prolnvent opndede i regnskabsaret
2005/06 at blive generel certificeret partner hos ABB, og konkret betyder udmarkelsen, at ABB for fremtiden
vil pege pa Prolnvent som radgiver eller leverander, nar der kreves specialudvikling, eller ndr det gzlder vi-
sionstyrede robotanlag. Det er Prolnvents store viden og erfaring med robotsimulering, visionstyring og off-
line programmering, der har gjort, at ABB har valgt Prolnvent som generel certificeret partner, og Prolnvent er

en ud af tre virksomheder i Danmark med den certificering.

Eftersom Prolnvent sidste ar, dvs. 2004/05, blev certificeret som PickMaster partner, holder Prolnvent nu 2
certifikater fra ABB:

* Generel certificeret partner
® Pickmaster partner.

Udviklingsprojekter (skreeddersyes efter kundebehov)
Prolnvent har i regnskabsaret 2005/06 haft en fyldt ordrebog og har udviklet en rakke skraeddersyede totallgs-
ninger til en bred rakke industrier:
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Ledelsesberetning

Medicoteknisk industri

I'lighed med tidligere ar har Prolnvent lost mange opgaver til den medicotekniske industri.

Til Unomedical A/S har Prolnvent i tzt samarbejde med Videometer A/S udviklet og leveret 3 anlaeg til in-
spektion og sortering af infusionssat i peel-pakninger. Pakkerne tages direkte i en Multivac pakkemaskine og
overfores via en synkron servobevagelse til selve inspektionsautomaten. Pakkerne bliver kontrolleret pé begge
sider. P& den ene side inspiceres bl.a. for print og hul i papiret. Dette foregér ved hjlp af en diffus kuglebe-
lysning, der eliminerer skygger og genskin. Automaten vender pakkerne og inspicerer den anden side, hvor det
kontrolleres, at det enskede indhold er til stede, og ikke mindst at svejsningen er tet. Unomedical A/S har der-
med automatiseret en kontrolfunktion og effektiviseret deres pakkeproces 1 hej grad, og arbejdspladserne er

bevaret i Danmark.

I samarbejde med Coloplast A/S har Prolnvent gennemfert koncept og engineering-arbejdet pa udvikling af en
ny generation af sammenfgjning/montage/svejsemaskiner. Maskinkonstruktionen og -dokumentationen er efter
Coloplasts enske gennemfort i Inventor. Prolnvent har gennem projektet 1 tzet samarbejde med Coloplast i
Thisted udviklet en standardplatform til PLC og HMI. Denne platform er gennemgéende Allen Bradley base-
ret, hvad angar bdde hard- og software. Coloplast har rettighederne til denne platform og forventer at anvende
denne 1 flere projekter fremover. Der skal realiseres en prototype af posemaskinermne i Danmark og en i Kina.
Coloplast ejer ogsd al dokumentation til maskinerne, saledes at disse maskiner senere kan mangfoldiggeres i
Kina, hvor de ogsa skal sattes i produktion. De er specielt investeringsvenlige, idet automatiseringsgraden er
lavere, fordi maskinerne er optimeret til produktion i lavtlenslande. Projekternes indhold enskes hemmelig-
holdt af Coloplast.

1 2006 har ProInvent f3et ordre pA ombygning af en modulopbygget montagemaskine til Coloplast A/S og
gennemfort de 3 forste faser af dette projekt. 1 2003/04 udviklede og leverede Prolnvent en tilsvarende modul-
opbygget montagemaskine til fremstilling af et eksisterende produkt. Denne maskine ensker Coloplast nu om-
bygget, siledes at den kan fremstille et nyt produkt, der snart skal introduceres pa markedet. Malet med projek-

tet er siledes at udvikle og ombygge maskinen til at kunne fremstille en rakke varianter af det nye produkt.

Farmaceutisk industri

Prolnvent har ogsé i indevarende ér leveret projekter til den farmaceutiske industri, herunder har ProInvent for
LEO Pharma A/S udviklet og leveret et anleg til kontrol og pakning af breve med Fuccidin-behandlet gaze.
Brevene bliver stablet i stakke, hvorefter de handteres over i en klikkok pakning. Anlegget er bygget op om-
kring en ABB FlexPicker robot, der tager breve fra 4 forskellige indlgbsband. Mza=zngden af breve, der kommer
til robotten, varierer lgbende, si den sterste udfordring har veret at fa balance mellem meangden af breve, der
skal pakkes, og den hastighed @skerejseren rejser @skerne med. Styringen af anlagget handterer hastigheden
pé @skerejseren, séledes at der pa det rigtige tidspunkt bliver rejst en &ske, robotten kan aflevere i. Noglen til

losningen har desuden veret udvikling af en griber, der stabilt handterer stakkene med et varierende antal bre-
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Ledelsesberetning

ve. For brevene stakkes, inspiceres de af 4 visionsystemer, der sikrer, at lot-nummer og dato er korrekt og las-
bart. Anlaegget har bidraget til lonreduktion og et forbedret arbejdsmilje hos LEO Pharma samt fijenet en ar-
bejdsfunktion praeget af ensidi gt gentaget arbejde.

Katalysator industri

I et tzet samarbejde med Haldor Topsee A/S har Prolnvent udviklet 2 robotbaserede produktionsceller, der
feerdigger katalysatorer til dieselmotorer. Den ene robotcelle er visionstyret. Processen, der nu er fuldautoma-
tisk, bestdr i at vikle en matte omkring selve katalysatorelementet og presse det omviklede element ind i et
stélrer. Derefter skal katalysatoren “sizes”. Dette gores ved hjelp af hydraulik, hvor man presser stilroret ned
til en given diameter, der skal sikre den rette afstand mellem selve katalysatorelementet og det omsluttende ror.
Efter "sizing”-processen skal emnet gennem en ovn. I hver ende af stilreret skal derefter monteres og pasvej-
ses en stélring, der sikrer, at katalysatoren kan integreres i selve udstedningssystemet. Katalysatoren bliver
opmalt 1 3D og vision kontrolleret i begge ender. Disse data gemmes i en database og kobles til en stregkode,
saledes at man kan spore og dokumentere en lang reekke maledata for hvert enkelt katalysatorelement. Haldor
Topsge har hidtil produceret katalysatorerne delvis manuelt i en preveproduktion af mindre volumen og on-
skede at opskalere produktionen til hgjvolumen produktion. Meget korte procestider, stort dataflow og konsta-
teringen af, at det var en arbejdsmiljsmassig utilfredsstillende proces, har medfert, at eneste mulighed er en

fleksibel automatisering af processerne.

Brazndselscelle pilot-produktion

Prolnvent er af Topsoe Fuel Cell A/S blevet bedt om at underspge mulighederne for konceptfastleggelse,
udvikling og levering af udstyr til en kommende brandselcelle-pilotplant. I lgbet af 2006 har Prolnvent i meget
tet samarbejde med Topsoe Fuel Cell A/S og Rise gennemfort et forprojekt med udvikling af koncepter til
celleproduktion, dvs. udstyr til automatisering og fremstilling af Solid Oxide Fuel Cells, kaldet SOFC-celler og
til stakproduktion, dvs. udstyr til automatisering af montage af SOFC-stakke. For celleproduktionens ved-
kommende er der tale om en manuel produktion, der skal opskaleres, og som vil udvikle sig meget i lgbet af de
kommende &r. Der er derfor lagt vaegt pa fleksible automatiske robothéndteringsenheder med en generel snit-
flade til transportsystemet. For stakproduktionens vedkommende ville en umiddelbar opskalering af den manu-
elle produktion med den bemanding, der bruges i dag, give et uhensigtsmzssigt stort antal medarbejdere til
opbygning af stakke. Den lesning, der er skitseret, er derfor baseret pé fleksible robotsystemer, siledes at der
kan forega en gradvis automatisering i takt med, at kapacitetskravet gges. De patenkte robotsystemer minder

en del om lesninger, ProInvent har leveret til andre kunder, se herunder.

Automobil- og industrikelere

Prolnvent har for Nissens A/S udviklet og realiseret en maskine til semiautomatisk montage af automobil- og
industrikelere. Projektet kaldes kelermontering, celle 1. En keler bestar af en rekke forskellige aluminiums-
komponenter, der bygges op 1 lag. Automaten er bygget op omkring en ABB IRB 140-robot og en rekke ma-
gasiner med specielt udviklet udstyr til enkeltudskillelse. Alle aluminiumskomponenterne enkeltudskilles fra

magasinerne og transporteres ind til robotten. Der er udviklet en robotgriber til at handtere alle komponentty-
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per, og hver komponent bliver hindteret med en takttid pa ca. 1 sek. Automaten kan ved receptstyring hurtigt
omstilles mellem produktion af forskellige kolere, der kan variere i alle 3 dimensioner. Nissens A/S har ved at
automatisere en del af montagen halveret lonandelen i produktet. Nissen A/S har planer om at realisere en

raekke celler til kelemontage og derved fa fjernet en del arbejdspladser praget af ensidigt gentaget arbejde.

Produktion af presenninger

Medio 2005 startede Prolnvent og Monarflex A/S (der er et selskab i Icopal-koncernen) et samarbejde omkring
udvikling af nyt produktionsudstyr og opbygning af en prototype-automat til dispensering af forsterkningsgjer
til en ny produktionslinie, der laver presenninger til bl.a. stilladsafdekning. Prolnvent har efterfolgende i 2006
realiseret 9 automater, der er bygget op i Horsholm og herefter flyttet til produktionslinien i Sturovo i Slovaki-
et, idet Monarflex har etableret produktion i Centraleuropa. En afgerende faktor for succes med processen er
automatemnes evne til at dispensere samtidigt — inden for f3 millisekunder. Desuden er pracisionen af afleve-
ringstidspunktet i forhold til den bane, der "flyver” forbi, meget afgerende. Afstanden mellem to pé hinanden
folgende gjer er vigtig, saledes at den er ens fra gang til gang. En stor udfordring er det milje, automaterne
sidder i. Der er tale om hgje temperaturer omkring den flydende plast. Dette er lykkedes ved hjlp af et meka-

nisk robust koncept, der spiller godt sammen med maskinstyringen.

Udstyr til havbundsundersegelser
Prolnvent har i perioden 2004 - 2006 udviklet, bygget og optimeret en PLC-styring til en Rig kaldet SCOPE
2005, der bruges af GEO til havbundsundersegelser. PLC’er styrer Riggens borearbejde pa havbunden. Pro-

jektet er et eksempel pa en selvstzndig leverance fra Prolnvents afdeling for proces- og maskinstyring.

Levnedsmiddelindustri
Prolnvent har i regnskabsaret 2005/06 gennemfert projekter i fedevareforaedlingsindustrien, herunder leveret
flere pakkerobotter til Rahbekfisk A/S

Prolnvent har gennem 10 &r arbejdet med automatiseringsprojekter i slagteriindustrien. I regnskabsaret
2005/06 har Slagteriernes Forskningsinstitut og Prolnvent haft succes med testmaskine-fasen samt optime-
ring af varktgjer i projektet “automatisk rundskering af skinker”, hvorfor projektet nu er overgéet til en fase,
der indeholder ferdig udvikling og test af forsegsmaskine. Slagteriernes forskningsinstitut (med ProInvent som
samarbejdspartner) modtager stotte under innovationsloven fra Direktoratet for FedevarerErhverv til dette

projekt.

Produktion af toiletszeder

ProInvent og Videometer udviklede i 2004 - 2005, som pionerer inden for feltet, en fuldautomatisk omstil-
lingsfleksibel montagelinie til Pressalit A/S, baseret pé visionstyrede robotter. Montagelinien blev af Proln-
vent og Pressalit testet, optimeret og testet for sa at blive godkendt af Pressalit i september 2005. I regnskabs-
dret 2005/06 er der i tat samarbejde lagt flere nye varianter ind pa linien, siledes at den nu producerer det vo-

lumen, der var fastholdt i kravspecifikationen. For Pressalit har det veeret uhyre vigtigt at f& lenandeien ned-
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bragt, s& man fortsat er konkurrencedygtige i en globaliseringstid. Pressalit troede P4, at de med fordel kunne
bevare produktionsarbejdspladser p& virksomheden i Ry, men det krzvede vasentligt lavere lenandele. Proln-
vent har, med den leverede losning, bidraget markbart til at muliggere dette. Prolnvents leverance er et fuldau-
tomatisk system med 9 robotter koblet sammen i en linie med computernetvark 0g en overordnet styring med
recepter. Tilfedningen af komponenter foregar v.h.a. fleksible fodere med vision. Robotterne far genereret
deres hente-, afleverings- 0g montagepositioner af visionsystemerne. Hermed er der opndet en meget kort om-
stillingstid for linien, hvor den mekaniske opbygning er enkel og ”add on” Investeringers storrelse begrenses,
idet der ikke er behov for dyre fiksturer. Pressalit er nu i stand til at producere mange varianter i relativt sma
serier med det samme udstyr, der vel at marke er meget hojt automatiseret, hvorved der for Pressalit er opnaet
en fornuftig ekonomi i den gennemforte investering. Resultatet for Pressalit, er at linien kan passes af kun 2

operatgrer pr. skift, der produceres i treholdsskift, og projektet har medfort en markant mandskabsbesparelse.

Resultatet for Prolnvent og Videometer er, at der er opnéet unikke feerdigheder inden for udvikling og levering
af fleksibelt produktionsudstyr med visionstyrede robotter. Ferdigheder, der fremover vil blive benyttet, og
allerede er udnyttet til mere effektiv gennemfersel af projekter med visionstyrede robotter, eksempelvis til
Rahbekfisk A/S og Haldor Topsee A/S.

Tekstilindustri

henblik pa at udpege de kritiske processer. Det viste sig at vare en automatisk knude-finde-maskine og en
automatisk garn-splejse-maskine, der var storst usikkerhed om. I fase 2 er der bygget testopstillinger af de to
maskiner, og der er gennemfert en efterprevning og tilretning af koncepterne. Disse testmaskiner fungerer nu
efter hensigten, si naste skridt vil vere konstruktion af de endelige maskiner og herefter tegne layout af den

fuldautomatiske losning. I totallgsningen indgar der visionstyrede robotter.

Offshore-rer-industri

Prolnvent har i samarbejde med NKT Flexibles I/S i regnskabséret 2005/06 etableret et nyt bremsesystem p3
en eksisterende trykarmeringsmaskine p4 fabrikken i Kalundborg. Bremsesystemet, der er baseret pé at styre
motormomenter p afviklingsspolerne, er etableret for bedre at kunne styre bandspandingen af C-jern, band og
isolering i palegningspunktet, inden for intervallet af enskede bandspandinger. Pronvent har endvidere leve-
ret det nedvendige PLC-styringssystem til bremsesystemet med tilhorende reguleringssystem. Betjening af
bremsesystemet sker via en industri PC med IFIX SCADA. Den enskede traekkraft kan nu indstilles pa et
touch-display via recepthéndtering. Alle negledata logges til en Historian-database og kan efterfolgende an-
vendes som dokumentation af det producerede rer. Med den leverede losning er det blevet mindre tidskreven-

de og nemmere at Justere bdndspandingen.
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Smd projekter, support og service

ProInvent gennemforer sma projekter, supporterer kunder og servicerer produktionsudstyr hos bl.a. LEO Phar-
ma A/S, Haldor Topsee A/S, Nissens A/S, Monarflex A/S, PDC-Teknik A/S, Kopenhagen Fur (Danske Pels
Auktioner), NKT Flexibles US, Coloplast A/S, Nanon A/S, Unomedical A/S, Hydro Aluminium A/S, Pressalit
A/S, Sauer-Danfoss A/S, Rahbekfisk A/S, Novozymes A/S, Hydro Aluminium A/S, Alpharma A/S og GEO.

Egne udviklingsprojekter

Prolnvents strategi har varet, og er fortsat, at udbygge Prolnvents position med teknologiske nicheprodukter
og specialistkompetencer hovedsageligt inden for modulopbyggede maskiner til montage-, plastsvejse- og
andre grundprocesser samt visionstyrede robotter til montage, héndtering og pakning. Prolnvent har pa den
baggrund selv finansieret udviklingsomkostninger Igbende og dels udgiftsfort disse som en del af den alminde-
lige forretningsaktivitet og dels i 2003/04 aktiveret udviklingsomkostninger relateret til specielle vaerdiskaben-
de specialomréder. Dette har effektiviseret Prolnvents system og varet en god investering med s& stort afkast
nu, at der i regnskabséret 2005/06 efter arets afskrivninger pa udviklingsprojekterne er realiseret en indtjening
over budget. I gvrigt har Prolnvent ikke aktiveret udviklingsomkostninger de seneste 2 ar, men har udgiftsfort

disse som en del af den almindelige forretningsaktivitet.

Arets resultat og negletal
Arets bruttofortjeneste udger 13.707.395 kr.

Arets resultat for skat udger 2.003.545 kr.
Arets resultat efter skat udger 2.190.197 kr.

Selskabets aktiekapital udger 650.000 kr., og selskabets balance pr. 30. september 2006 viser en samlet aktiv-
masse pd 10.452.661 kr. og en egenkapital pa 3.819.024 kr.

P& den ordinare generalforsamling forventes besluttet at udbetale udbytte stort 2.190.000 kr., og herefter bliver
egenkapitalen pa 1.629.024 kr., der er omtrent samme sterrelse som sidste ar.

Vurdering af resultatet
Prolnvents aktivitetsniveauet i 2005/06 har varet hejt, sd bade omsztning, bruttofortjeneste og bundlinie er
pant over budget. Det realiserede skonomiske resultat pa 2.003.545 kr. fer skat er tilfredsstillende.

Selskabets meget positive drift i regnskabséret 2005/06 har medfert en tilsvarende meget positiv likviditets-
virkning, siledes at selskabets likviditet anses for tilfredsstillende.














































